
2020

Директор                                Р.І. Вара

Головний інженер проекту              С.А. Скорик

Замовник: ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ"

АЦ. ПВІ. Реконструкція дозуючого вузла трубних млинів ПВІ

РОБОЧИЙ ПРОЕКТ
"Затверджувальна частина"

ТОМ 2

Конструкції металеві
  03.BVI.01-2020-КМ
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Формат A4Копіював:

#

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк. Дата

Розробив
Перевірив Вара Б.Б.

№док.Кільк.
Директор Вара Р.І.

РП
Зміст

1

АркушПозначення Найменування

Н. контр. Вара П.Б.

03.BVI.01-2020.З

1

Зміст
Склад проекту

Відомості про учасників проекту

03.BVI.01-2020.З 2

03.BVI.01-2020.СП

03.BVI.01-2020.ВУ

3

4

5

Робочі креслення

ЗМІСТ

Підтвердження ГІП03.BVI.01-2020.ПГ

6

03.BVI.01-2020-КМ Конструкції металеві

ГІП Скорик С.А.
Шкрябун Є.В.
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Формат A4Копіював:

#

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

Розробив
Перевірив

№док.Кільк.
Директор

РП
Склад проекту

1

Н. контр.

03.BVI.01-2020.СП

1

ПриміткаПозначення Найменування

03.BVI.01-2020-ТК Технологічні комунікації

СКЛАД ПРОЄКТУ

Номер
тому

1

03.BVI.01-2020-ТС Технологічна схема

Вара Б.Б.

Вара Р.І.

Вара П.Б.

03.BVI.01-2020-ТХ Технологія виробництва

2 03.BVI.01-2020-КМ
3.1

3.2

4

03.BVI.01-2020-ЕМ
Електричне освітлення03.BVI.01-2020-ЕО

03.BVI.01-2020-АТХ

Конструкції металеві

5

6

03.BVI.01-2020-К Кошторисна документація

03.BVI.01-2020-ПОБ Проект організації будівництва

Силове електрообладнання

Автоматизація технології виробництва

ГІП Скорик С.А.
Шкрябун Є.В.
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Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

Розробив
Перевірив

№док.Кільк.
Директор

РП

Підтвердження ГІП
1

Н. контр.

03.BVI.01-2020.ПГ

1

Головний інженер проекту С.А. Скорик

SHEET_NUMBER

Вара Б.Б.

Вара Р.І.

Вара П.Б.

Проект розроблений відповідно до чинних норм, правил і
стандартів.

Технологічні рішення, що прийняті у робочому проекті,
передбачають екологічну, санітарно-гігієнічну,  вибухо- і
пожежобезпеку та забезпечують безпечну для життя і
здоров'я людей експлуатації об'єкта поточного ремонту
при дотриманні передбачених робочим проєктом заходів та
дотриманні правил експлуатації, затверджених у
встановленому порядку.

ГІП Скорик С.А.
Шкрябун Є.В.
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#

Стадія Аркуш Аркушів
Зм.  ПідписАрк Дата

Розробив
Перевірив

№док.Кільк.
Директор

РПВідомості про
учасників проекту

1

Технологія
виробництва

ПідписРозділ проєкту Посада

Н. контр.

1

Ініціали, прізвище

Архітектор Є.В. Мех

Шкрябун Є.В.
Вара Б.Б.

Вара Р.І.

Вара П.Б.

Конструкції
металеві

Силове
електрообладнання

Електричне
освітлення

Автоматизація
технології

виробництва

Конструктор Є.В. Шкрябун

Кошторисна
документація

Проєкт організації
будівництва

Керівник відділу АСУ ТП Б.Б. Вара

Б.Б. ВараКерівник відділу АСУ ТП

ГІП Скорик С.А.

03.BVI.01-2020.ВУ
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1

2

3

Загальні дані .

ВІДОМІСТЬ РОБОЧИХ КРЕСЛЕНЬ КОМПЛЕКТУ МАРКИ КМ

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

16

15

17

Формат А3Копіював

АркушівАркушСтадія

1РП

ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

Шкрябун Є .В

03.BVI.01-2020-КМ
ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

Розробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП
АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого

вузла трубних млинів ПВІ

Загальні дані

Схема розташування площадок обслуговування апаратів

Схема розташування опор для апаратів

Розізи 1-1, 2-2 до аркушів 2, 3, 6

Схема розташування металевих балок площадок обслуговування апаратів

Опори ОП-1, ОП-2

Опори ОП-3, ОП-4

Відомість елементів

Бункера 3.1...3.3 під шамот. 

Деталь переходу з квадрата на круг

Приймальна ємність під бункером 7.

Приймальна ємність під вихід з дозатора 2.

Приймальна ємність під вихід з дозатора 3.

Вихід з дозатора 2.

Вихід з дозатора 3.

Горловина з бункеру 7

 Технічна специфікація металу

Загальні вказівки

1. Даний проект розроблений на підставі завдання на проектування.
2. За умовну відмітку 0,000 прийнятий рівень чистої підлоги 1-го поверху.

Робочі креслення розроблені відповідно до діючих норм, правил і стандартів.

ГІП                           Скорик С .

4. Антикорозійний захист виконувати відповідно до рекомендації
   СНИП 2.03.11-85 "Защита строительных конструкций от корозии".
   Металеві конструкції пофарбувати двома шарами емалі ХВ-124 
   ГОСТ 10144-89 по двох шарах грунтовки ХС-010 ГОСТ 9355-81.
5. Перед фарбуванням металоконструкції ретельно очистити від окислів,
   іржі, окалини, знепилити та знежирити. При цьому забезпечити другий 
   ступінь очищення  поверхні від окислів і перший ступінь знежирення
   відповідно до ГОСТ 9.402-80. 
6. Зварювальні роботи по всіх металоконструкціях виконати
   з марки сталі С245, електродами Э42А ГОСТ 9467-75*.
   Найменша товщина зварних швів приймається за найменшою товщиною 
   деталей, що зварюються.

3. Всі зварнні шви Кf=6мм.

18

19

20

21

22

24

23

25

36

Розізи 3-3, 4-4 до аркушів 2, 3, 6

Опори ОС1, ОС2 для кріплення шнеку

Вузол кріплення бункеру 3.2

Фланець 400х400 для приварки до горловини бункеру продукту

Фланець 200х200 для приварки до горловини бункеру продукту

Площадка під вібродвигун MVE MICRO 21/3  на спуски до приймальних ємностей 

 Площадка під вібродвигун MVE 700/3 на стінки бункерів 

Приймальна ємність на транспортер 3.

Завантажувальна воронка в DV4.

Вузол опирання довгих трубопроводів. Опори для віброживильників 

Найменування ПриміткиАркуш

ВІДОМІСТЬ РОБОЧИХ КРЕСЛЕНЬ КОМПЛЕКТУ МАРКИ КМ

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

Схема технологічних комунікацій ТК1

Схема технологічних комунікацій ТК2

Схема технологічних комунікацій ТК3

Схема технологічних комунікацій ТК4

Схема технологічних комунікацій ТК5

Схема технологічних комунікацій ТК6

Деталь переходу з квадрата на круг

Труби ф219х3, ф273х3 з фланцями

Труби ф426х4, ф273х3, ф325х4 з фланцями 

Труби ф152х3 з фланцями 
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АркушівАркушСтадія

2РП

ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

03.BVI.01-2020-КМ
ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

2
0
0

Схема розташування площадок обслуговування апаратів

1150

1260

11
7
0

11
5
0

11
5
0

11
6
0

2000 5800 6200 6000

ПП6

1 1

2 2

3 3

4 4

Схема розташування площадок 
обслуговування апаратів

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

1. Лист просечно-витяжний ПВ-406, сходові марші Л1, Л2 
виконувати по серії 1.450.3-7.94 вип.0, 1, 2 "Лестницы
площадки, стремянки и ограждения стальные для
производственных зданий промышленных предприятий"
2. Огородити листом товщиною 4мм на висоту 150мм
від низу площадок.
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+6.935

9
0
0

1200 1185 85

19
3
0

12
0
0

200

900

900

6
0
0

6
0
0

9
0
0

9
4
5

1025

500

9
0
0

3425

650 3960 760

Див. прим.2
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відм. +6.935
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Схема розташування щитів
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Формат А3Копіював

АркушівАркушСтадія

3РП

ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

03.BVI.01-2020-КМ

Схема розташування металевих балок
площадок обслуговування апаратів

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП
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3410 1740

2325650

Марка
елемента

Відомість елементів

складэскіз

Переріз

поз.

Зусилля

N, кН кН м
М,

для прикріплення

A, кН

Наймену-
вання або

марка
металу

Примітка
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t=8

150х150

t=8

t=8

1

1-1

15
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10025 25
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4шт.
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Формат А3Копіював

АркушівАркушСтадія

4РП

ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

03.BVI.01-2020-КМ

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

16
0

300

8

16

t=8

300х300

t=8

t=8

1 1

50

15
0

t=8

Монтажні
болти ф16

+6.000

+6.500

5
0
0

Опора ОС2 для кріплення шнеку

300

150 150
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1-1

Монтажні
болти ф16

5
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5
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5050
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16
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16

t=8

300х300

t=8

t=8

1 1

Монтажні
болти ф16

50

15
0

t=8

Монтажні
болти ф16

+6.000

+6.960

ф219

Опора ОС1 для кріплення шнеку

9
6
0

4

Гн 120х5

Подушка
5х230х150

Гн 120х5

1. Даний аркуш розглядати з кресленнями марки ТХ.
2. Стійки під шнеки виконувати по серії 5.900-7 вип.0...4
"Опорные конструкции и средства крепления стальных 
"трубопроводов внутренних санитарно-технических систем".

8

Опори ОС1, ОС2 для кріплення шнеку

100

Хомут

100

t=8

320х320

ф219

Подушка
5х230х150

100

Хомут

100

t=8

320х320



(1 шт.)
Л1 

Н1

а

б

1612

2

ГО
СТ

27
77
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*

С235

16

12

.N, кН кН м
М,

A, кН

С245

С 
1.4

50
.3
-7

.9
4

Ст1 Гн 120х5

ПВ1-406

ПВ1-406(4 шт.)
Л2 

900

по ЛГР60-24.7

по ЛГР45-12.9

1

2

2

1 50x5

25x3L

L
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Формат А3Копіював

АркушівАркушСтадія

5РП

ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

.N, кН кН м
М,

A, кН

(2 шт.)
ОЛ1 

ОЛ2 
(8 шт.)

L1 50x5

3 150х4

25x32 L

3

21

4
0
0

4
0
0

4
0
0

по ОЛГ45-12.12

по ОЛГ60-12.24

по ОПБГ-12.9(4 шт.)
ПП1 

(1 шт.)
ПП2 

(3 шт.)
ПП3 

(1 шт.)
ПП4 

(2 шт.)
ПП5 

(4 шт.)
ПП6 

С235

С245

по ОПБГ-12.18

по ОПБГ-12.24

по ОПБГ-12.30

по ОПБГ-12.48

С245

С245

С235

03.BVI.01-2020-КМ

Відомість елементів

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

1. Лист просечно-витяжний ПВ-406, сходові марші Л1, Л2 
виконувати по серії 1.450.3-7.94 вип.0, 1, 2 "Лестницы
площадки, стремянки и ограждения стальные для
производственных зданий промышленных предприятий"

5

по ОПБГ-12.36

Марка
елемента

Відомість елементів

складескіз

Переріз

поз.

Зусилля
для прикріплення

Наймену-
вання або

марка
металу

Примітка Марка
елемента

Відомість елементів

складескіз

Переріз

поз.

Зусилля
для прикріплення

Наймену-
вання або

марка
металу

Примітка

3

32x4L

(2шт.)
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03.BVI.01-2020-КМ
ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

2000 5800 6200 6000

Схема розташування опор для апаратів

875 875

9
4
0

1050

450

9
4
0

9
5
0

950

1 1

2 2

3 3

4 4

ОП1

ОП4

ОП3

ОП2

1. Даний аркуш розглядати з кресленнями марки ТХ.

Схема розташування опор для апаратів

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

16
7
0

2570

30

2040

3
0
7
0

6
0
0

2
2
3
0

1790

11
6
0
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03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

875 875

12
0

17
0
0

18
2
0

875 875

6
0
0

ОП1

1750

600

+4.800

+6.620

12
0

17
0
0

18
2
0

+4.800

+6.620

6
0
0

6
0
0

5
0
0

1 1

1 1

2

2

2

2

2

2

1-1 2-2

1050

9
4
0

ОП2

3 3

3 3

4

4

4

4

12
0

2
0
15

2
13

5

940

+4.800

+6.935

12
0

2
0
15

2
13

5

+4.800

+6.935

7
0
0

7
0
0

6
15

3-3 4-4

1050

N, кН кН м
М,

A, кН

Cт1 Cт1 Cт1 Cт1
Cт1

Cт1 Cт1
Cт1 Cт1

Cт1 Cт1

Cт1 Cт1

Cт1

Cт1 Cт1 Cт1

Cт1 Cт1

а

а

а

а

а а а

а

а

а а

а

а

а

а

а а

а а а

03.BVI.01-2020-КМ

Опори ОП-1, ОП-2

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

Марка
елемента

Відомість елементів

складескіз

Переріз

поз.

Зусилля
для прикріплення

Наймену-
вання або

марка
металу

Примітка
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03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

N, кН кН м
М,

A, кН

950

9
5
0

ОП3

1 1

1 1

2

2

2

2

Cт1 Cт1

Cт1 Cт1

а

а

а а

12
0

10
8
0

+4.800

+6.000
1-1 2-2

950

Cт1 Cт1

а

12
0
0

12
0

10
8
0

+4.800

+6.000

950

Cт1 Cт1

а

12
0
0

ОП4
9
4
0

450300 300

450180120 180 120

+4.800

2
0
15

12
0

2
13

5

+6.935

5
0
0

5
0
0

5
0
0

5
15

3-3

940

12
0

2
0
15

2
13

5

+4.800

+6.935
4-4

Cт1 Cт1

а

3 3

3 3

4

4

4

4

а

а

а

а

Cт1 Cт1

Cт1 Cт1

Cт1

03.BVI.01-2020-КМ

Опори ОП-3, ОП-4

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

Марка
елемента

Відомість елементів

складескіз

Переріз

поз.

Зусилля
для прикріплення

Наймену-
вання або

марка
металу

Примітка

а

а

а а а а
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03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

16
0

105 875 875 300

12
0
0

1-1

12
0

16
0

12
0
0

+4.800

+6.620

+4.800

2
13

5

4605

1050 500105 105

12
0

12
0
0

+6.00012
0
0

2-2

ОП1

ОП2

Cт1 Cт1 Cт1

Cт1

Cт1

300

150 150

15
0

15
0

3
0
0

1

150 150

50

15
0

10

10
0

5-5

5

5

Розпірний
анкер ф16

5
0

5
0

5050

Розпірний
анкер ф16

Розпірний
анкер ф16

1

1

03.BVI.01-2020-КМ

Розізи 1-1, 2-2 до аркушів 2, 3, 6

t=10

t=10

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

Н1
Н1

Н1 Н1

1. Лист просечно-витяжний ПВ-406, сходові марші Л1, Л2 
виконувати по серії 1.450.3-7.94 вип.0, 1, 2 "Лестницы
площадки, стремянки и ограждения стальные для
производственных зданий промышленных предприятий"

2

8
16

0

120

Гн 120х5
t=8

150х150

2
16

1260

5155

18
2
0

12
0
0

16
0

1740

Cт1

2845

5710

+4.800

+6.935

16
0

+4.800

+6.935

Н1

120

Гн 120х5

3
Гн 120х5

3

3
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03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

12
0
0

+4.800

2
13

5

4610

12
0

12
0
0

+6.000

4-4

12
0
0

450

50

300 450 1020

50

300

ОП4Cт1

Cт1 Cт1

300

150 150

15
0

15
0

3
0
0

1

150 150

50

15
0

10

10
0

5-5

5 5

Розпірний
анкер ф16

5
0

5
0

5050

Розпірний
анкер ф16

Розпірний
анкер ф16

1

03.BVI.01-2020-КМ

Розізи 3-3, 4-4 до аркушів 2, 3, 6

t=10

t=10

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

760

Н1

Н1Н1

1. Лист просечно-витяжний ПВ-406, сходові марші Л1, Л2 
виконувати по серії 1.450.3-7.94 вип.0, 1, 2 "Лестницы
площадки, стремянки и ограждения стальные для
производственных зданий промышленных предприятий"

16
0

12
0
0

+4.800

2
13

5

4605

1050 500105 105

12
0

12
0
0

+6.00012
0
0

3-3

ОП2
Cт1

Cт1

1

Н1 Н1

2845

5710

16
0

+4.800

+6.935

Н1

210

ОП3

950 100 4450

+4.800

+6.935

2440

Л1

ОЛ1

Cт1

900

Л2

ОЛ2

2625

Л2

ОЛ2

1200

1725

1200

120

Гн 120х5

2
Гн 120х5

2

2
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03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

2002350 2350

2
2
5
0

2002350 2350

15
0
0

2
10

0

7504001200 750 400 1200

7
5
0

4
0
0

11
0
0

750 400 12007504001200

Бункера 3.1...3.3 під шамот

1-1

1

1

Бункер 3.2

1. Даний аркуш розглядати з кресленнями марки ТХ.

03.BVI.01-2020-КМ

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

Бункера 3.1...3.3 під шамот.

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

Бункер 3.3 Бункер 3.1

Бункер 3.2

існуючий існуючий

Бункер 3.3 Бункер 3.1
існуючий існуючий

5
8
0
0

И Н

7303370

7

6

2
3
0

3
3
2
0

9000

400640 1020

17
9
5

2-2

2

3 3

2

3572146 2146

2
0
5
7

6
7
2

4
0
0

9
8
5

672 400 10756724001075

3-3

Бункер 3.3 Бункер 3.1

Бункер 3.2

існуючий існуючий
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Вузол кріплення бункеру 3.2
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03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

03.BVI.01-2020-КМ

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

Вузол кріплення бункеру 3.2

ГО
СТ

27
77

2-
88

*

.N, кН кН м
М,

A, кН

С245

-5

3

1 10
0

200

8
0
6

8
0
6

11
6
3

116
3

415

400

(16шт)

2

(2шт)

8
0
6

8
0
6

400

1200

3

(2шт)

139

15
9

17
3

4

(20шт)

2
10

0

415

5

(1шт)

-5

-5

-5

-5

3
0
0

3
0
0

3
0
0

5

Фланець 400х400 для приварки
до горловини бункеру продукту

(див. лист 14)

1. Розміри листів уточнити по місцю в процесі монтажа.

Марка
елемента

Відомість елементів

складэскіз

Переріз

поз.

Зусилля
для прикріплення

Наймену-
вання або

марка
металу

Примітка
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03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ
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3
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1. Даний аркуш розглядати з кресленнями марки ТХ.

03.BVI.01-2020-КМ

Деталь переходу з квадрата на круг

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

на круг ф273
Деталь переходу з квадрата 200х200 

на круг ф140
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03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

03.BVI.01-2020-КМ

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

7
0
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508

54 54

2 2

1 1

t=5

Фланець 400х400 для приварки
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200200

1-1
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t=5

до горловини бункеру продукту

Фланець 400х400 для приварки
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03.BVI.01-2020-КМ

Вихід з дозатора 3.

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

2 2
54 54

2
5
4

2
0
0

5
4

2
5
42
0
0

5
4

254

200 54

254

20054

5
0
8

508

2-2

t=5

t=5

t=5

12,5

12
,5

12,5

12
,5

12
0
.7
5
х4

=
4
8
3

12,5

120.75х4=483

Отв. ф11
16шт.

50

120х5

t=8

Монтажні
болти ф16

2. Профіль 120х5 закріпити до стійок опор під дозатори.
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АркушівАркушСтадія

23РП

ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

400

7
5

10
0

8
8
1

100

10
5
6

1 1

Горловина з бункеру 7

1-1

t=5

t=5

1. Даний аркуш розглядати з кресленнями марки ТХ.

03.BVI.01-2020-КМ

Горловина з бункеру 7

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

400

10
5
6

2-22

2

Бункер 7

17
3

400 300

2
5
4

2
0
0

5
4

2
5
42
0
0

5
4

254

200 54

254

20054

5
0
8

508

t=5

t=5

t=5

12,5

12
,5

12,5

12
,5

12
0
.7
5
х4

=
4
8
3

12,5

120.75х4=483

Отв. ф11
16шт.

54 54

54 54

t=5
t=5

t=5

t=5
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03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

03.BVI.01-2020-КМ

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

2
5
4

2
0
0

5
4

2
5
42
0
0

5
4

254

200 54

254

20054

5
0
8

508

3-3

t=5

t=5

t=5

12,5

12
,5

12,5

12
,5
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0
.7
5
х4

=
4
8
3

12,5

120.75х4=483

Отв. ф11
16шт.400

10
0

5
0
0

800

Розпірний
анкер ф16

Розпірний
анкер ф16 54 54

Завантажувальна воронка в DV4

3 3

t=5 t=5 t=5

t=5

1616

4
0
0

4
0
0

400400

t=5

t=5

t=5

t=5

2
0
0

2
0
0

200 200

1-1

6464

1 1

2 2

528

5
2
8

2-2

2
0
0

2
0
0

64 64

t=5

к200

1616

16

16

t=5

к200

t=5 t=5

Завантажувальна воронка в DV4
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Формат А3Копіював

АркушівАркушСтадія

25РП

ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

03.BVI.01-2020-КМ

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

120

Гн 120х5

16
0

16

1-1

Вузол опирання 
довгих трубопроводів

120

8
0 8

Опори
віброживильників

Гн 80х4

2020

160

Монтажні
болти ф16

737

t=8

160х160

120

8
0 8

Опори
віброживильників

Гн 80х4

2020

160

Монтажні
болти ф16

t=8

160х160

Опори для віброживильників

2 22 2

120

160

12
0

16
0

2020

2
0

2
0

t=8

160х160

Монтажні
болти ф16

2-2

1. Даний аркуш розглядати з кресленнями марки ТХ.
2. Опирання трубопроводів виконувати по серії 5.900-7 вип.0...4
"Опорные конструкции и средства крепления стальных 
"трубопроводов внутренних санитарно-технических систем".

Закріпити
до бункерів

Закріпити
до бункерів

Хомут

Вузол опирання довгих трубопроводів. 
Опори для віброживильників



Марка, Позначення Найменування Кіл. Маса Приміткапозиція од., кг

Специфікація елементів

2

1 2аркуш 14 Фланець 400х400

3

5

4

Перехід 400х400 на круг ф273 2

1

ГОСТ 10704-91

6

7

Перехід 400х400 на круг ф219
аркуш 13
аркуш 32

9

8

10

12

11

13

14

Труба ф273х3 l=171

ГОСТ 17375-2001
ГОСТ 17375-2001

ГОСТ 10704-91

ГОСТ 10704-91

ГОСТ 10704-91

Труба ф273х3 l=525
1

1

1

1

1

1

1

1

1

3

2

Труба ф273х3 l=505 з фланцем

Труба ф219х3 l=685 з фланцем

Труба ф273х3 l=300 з фланцем

Труба ф426х4 l=188 з фланцем

Труба ф273х3 l=305

Труба ф426х4 l=2297

Відвід ф273х3 з фланцем

Відвід ф273х3 

Відвід ф426х4 

аркуш 33
аркуш 33

аркуш 33

аркуш 34
аркуш 34
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03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

03.BVI.01-2020-КМ

Схема технологічних комунікацій ТК1

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

1

2

2

1

3

4

5

13

6

13

7

9

3

8

12

10

14

14

11
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ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

03.BVI.01-2020-КМ

Схема технологічних комунікацій ТК2

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

Марка, Позначення Найменування Кіл. Маса Приміткапозиція од., кг

Специфікація елементів

2

1 2

3 1

2аркуш 14 Фланець 400х400

Перехід 400х400 на круг ф273 2аркуш 13
Вихід з дозатора 2аркуш 21

1

1

2

2

3
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ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

03.BVI.01-2020-КМ

Схема технологічних комунікацій ТК3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

Марка, Позначення Найменування Кіл. Маса Приміткапозиція од., кг

Специфікація елементів

2

1 2

3 1

2аркуш 14 Фланець 400х400

Перехід 400х400 на круг ф273 2аркуш 13
Вихід з дозатора 3аркуш 22

1

1

2

2

3
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ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

03.BVI.01-2020-КМ

Схема технологічних комунікацій ТК1

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

Марка, Позначення Найменування Кіл. Маса Приміткапозиція од., кг

Специфікація елементів

2

1

3

5

4

6

22аркуш 15 Фланець 200х200

Перехід 200х200 на круг ф140 2аркуш 13

1

1

2

2

34

4

5

6
7

8

9

10

11

12

12

12

12

12

8

7

9

11

10

12

1

2

1

1

1

1

1

1

1

5

Труба ф152х3 l=50 з фланцемаркуш 35
Труба ф152х3 l=460 з фланцемаркуш 35
Труба ф152х3 l=168 з фланцемаркуш 35

ГОСТ 10704-91 Труба ф152х3 l=756

ГОСТ 10704-91 Труба ф152х3 l=617

ГОСТ 10704-91 Труба ф152х3 l=63

ГОСТ 10704-91 Труба ф152х3 l=645

ГОСТ 10704-91 Труба ф152х3 l=3613

Труба ф152х3 l=100 з фланцемаркуш 35
ГОСТ 17375-2001 Відвід ф152х3 
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ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

03.BVI.01-2020-КМ

Схема технологічних комунікацій ТК1

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

Марка, Позначення Найменування Кіл. Маса Приміткапозиція од., кг

Специфікація елементів

2

1 4

3

5

4

6

1

1

1

1

6

ГОСТ 10704-91 Труба ф102х3 l=150

1 1

1 1

2

3

4

5

6
6

6
6

ГОСТ 17375-2001 Відвід ф102х3 

ГОСТ 10704-91 Труба ф102х3 l=1121

ГОСТ 10704-91 Труба ф102х3 l=415

ГОСТ 10704-91 Труба ф102х3 l=2771

ГОСТ 10704-91 Труба ф102х3 l=1540

6

6



Марка, Позначення Найменування Кіл. Маса Приміткапозиція од., кг

Специфікація елементів

2

1 2аркуш 32

3

5

4

Перехід 400х400 на круг ф325

ГОСТ 10704-91

6

Труба ф325х4 l=76 1

1Труба ф325х4 l=62 з фланцемаркуш 34
ГОСТ 10704-91 Труба ф325х4 l=1765

ГОСТ 10704-91 Труба ф325х4 l=670
1

1

ГОСТ 17375-2001 2Відвід ф325х4 
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ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

03.BVI.01-2020-КМ

Схема технологічних комунікацій ТК6

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

1

1

2

3

4

5

6

6
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ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

7
0

3
0

400

508

54 54

2 2

1 1

Тр ф219х5

t=5t=5

Деталь переходу з квадрата 400х400 

2
5
4

2
0
0

5
4

2
5
42
0
0

5
4

254

200 54

254

20054

5
0
8

508

1-1

2
19

2-2

Тр ф219х5

t=5

t=5

t=5

t=5

03.BVI.01-2020-КМ

Деталь переходу з квадрата на круг

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

на круг ф219
12,5

12
,5

12,5

12
,5

12
0
.7
5
х4

=
4
8
3

12,5

120.75х4=483

Отв. ф11
16шт.
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3
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400

508

54 54

4 4

3 3

Тр ф325х5

t=5t=5

Деталь переходу з квадрата 400х400 

2
5
4

2
0
0

5
4
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5
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0
0

5
4
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200 54

254

20054

5
0
8
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3-3

3
2
5

4-4

Тр ф325х5

t=5

t=5

t=5

t=5

на круг ф325
12,5
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0
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5
х4

=
4
8
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12,5

120.75х4=483

Отв. ф11
16шт.

32

219

325
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03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

03.BVI.01-2020-КМ

Труби ф219х3, ф273х3 з фланцями

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

1 1

Тр ф273х3

t=5

Труба ф273х3 з фланцем

27354 54

381

1-1

12,5

12
,5

Отв. ф11
8шт.

t=5 Тр ф273х3

273 5454

5
0
5

5

381 2 2

Тр ф219х3

t=5

Труба ф219х3 з фланцем

21954 54

327

2-2

12,5

12
,5

Отв. ф11
8шт.

t=5 Тр ф219х3

219 5454

5

327

27361 61

395

3-3

22.5

2
2
.5

Отв. ф22
8шт.

t=5 Тр ф273х3

3 3

Тр ф273х3

t=5

Труба ф273х3 з фланцем

5

273 6161

395

33

6
8
5

3
0
0
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Формат А3Копіював

АркушівАркушСтадія

34РП

ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

03.BVI.01-2020-КМ

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

1 1

Тр ф426х4

t=5

Труба ф426х4 з фланцем

5

42654

534

54

1-1

42654 54

12
,5

Отв. ф11
8шт.

12,5

t=5

534

Тр ф426х5

273

27361 61

395

2-2

22.5

2
2
.5

Отв. ф22
8шт.

t=5 Тр ф273х3

273

61

61

Відвід ф273х3 з фланцем

t=5

Тр ф273х3

2

2

395

3-3

325102,5 102,5

Отв. ф14
8шт.

t=5

530

Тр ф325х4

2
5

3 3

Тр ф325х4

t=5

5

325 102,5

Труба ф325х4 з фланцем

530

102,5

з фланцями
Труби ф426х4, ф273х3, ф325х4 

6
2

34

18
8
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АркушівАркушСтадія

35РП

ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

03.BVI.01-2020

ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

03.BVI.01-2020-КМ

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

1-1

152

Отв. ф22
8шт.

t=5

Тр ф152х3 2
2
,5

285

66,566,5

1 1

Тр ф152х3

t=5

Труба ф152х3 з фланцем

5

152

285

66,566,5

5
0

2-2

152

Отв. ф22
8шт.

t=5

Тр ф152х3 2
2
,5

285

66,566,5

2 2

Тр ф152х3

t=5

Труба ф152х3 з фланцем

5

152

285

66,566,5

3-3

152

Отв. ф22
8шт.

t=5

Тр ф152х3 2
2
,5

285

66,566,5

3 3

Тр ф152х3

t=5

Труба ф152х3 з фланцем

5

152

285

66,566,5

4
6
0

15
8

152 6262

12
,5

Отв. ф11
8шт.

12,5

t=5

4-4

276

Тр ф152х3

3 3

Тр ф152х3

t=5

Труба ф152х3 з фланцем

5

152

285

66,566,5

10
0

Труби ф152х3 з фланцями 

35



Формат А3Копіював

Маса металу за видами елементів
Найменування

ГОСТ, ТУ
профілю

металу
ГОСТ, ТУ

чи марка
Найменування Номер

профилю,
або розміри

мм
п.п.
NN маса,

т

Загальна

1

Оп
ор

ы

2

Пл
ощ

ад
ки

Всього:

Всего профиля:

конструкцій, т

3 4 5

Труби сталеві
квадратні
ГОСТ 8639-82

С245
ГОСТ 27772-88*

С245
ГОСТ 27772-88*

 Технічна специфікація металу

Сх
од

и

сх
од

ів

120х5

Прокат листовий
гарячекатані
ГОСТ 19903-74

С245
ГОСТ 27772-88*

1.10

-10

1.10

16

АркушівАркушСтадія

36РП

ДатаЗм. Кільк. Арк. Підпис№док.

03.BVI.01-2020-КМ
ПрАТ "ЗАПОРІЖВОГНЕТРИВ". 69106, м. Запоріжжя,
вул. Північне шоссе / вул.Теплична, б .22 "Б"/1

АЦ. ПВІ . Реконструкція дозуючого
вузла трубних млинів ПВІ

За
м

. і
нв

. №

П
ог

од
же

но
:

П
ід

пи
с 

і д
ат

а
Iн

в.
№

 о
р.

Кутики сталеві
гарячекатані 

ГОСТ 8509-93
рівнополочні

32х4

25х3

6

Де
та

лі

Ог
ор

ож
а 

пл
ощ

ад
ок

Ог
ор

ож
а 

Листи сталеві
просічно-витяжні ТУ У
27.1-25484714-01-2002

ДСТУ 8539:2015
ПВ1-406С235

Швелери сталеві
гарячекатані
ДСТУ 3436-96
(ГОСТ 8240-97)

С245
ДСТУ 8539:2015

12

-5

-4

 Технічна специфікація металу

0.21

0.21

1.70

1.03

0.73

0.94

0.94

2.73

Формат А3

Шкрябун Є .ВРозробив
Перевірив
Н . контр.

Скорик С .А.

Вара Б.Б.
Вара П .Б.

ГІП

50х5

40х5

80х4

40х3

20

-8

Маса металу за видами елементів
Найменування

ГОСТ, ТУ
профілю

металу
ГОСТ, ТУ

чи марка
Найменування Номер

профилю,
або розміри

мм
п.п.
NN маса,

т

Загальна

1

Оп
ор

ы

2

Пл
ощ

ад
ки

конструкцій, т

3 4 5

С245
ГОСТ 27772-88*

 Технічна специфікація металу

Сх
од

и

сх
од

ів

6

Де
та

лі

Ог
ор

ож
а 

пл
ощ

ад
ок

Ог
ор

ож
а 

Всього маса металу:

В тому числі по маркам С245

С235

1.98

1.98

0.73 0.10

1.31

1.31

4.84

4.11

0.56

0.46

0.22

0.22

0.80

0.80

ф426х5

безшовні приварні
Деталі трубопроводів

ГОСТ 17375-2001

ф273х5

ф219х5

ф168х5

ф140х5

0.04

0.04

0.04

0.73

0.30

0.10

0.40

0.27

0.27

0.10

0.10

0.12

0.12

0.12

0.07

0.07

0.17

0.05

0.22

0.22

0.47

0.10

0.57

0.57

0.23

0.23

0.01

0.01

0.02

0.01

0.01

0.060.18

0.05

0.23

0.18

0.04

0.22

0.20

0.20

0.20

0.13

0.30

1.02

1.45

0.68

0.20

0.12

0.15

1.15

1.15

2.04

0.18

0.04

2.26

0.18

2.02

1.03

3.23

0.71

0.40

1.09

0.23

2.43

0.83

0.83

10.38

9.55

0.01

0.01

0.02

0.01

0.01

0.46

0.83

тр
уб

оп
ро

во
ды

Те
хн

ол
ог

ічн
і

7

тр
уб

оп
ро

во
ды

Те
хн

ол
ог

ічн
і

7

ф426х4

ф325х4

ф273х3

ф152х3

ф102х3

ф219х3

С245
ГОСТ 27772-88*

електрозварні
Труби сталеві

ГОСТ 10704-91

із вуглецевої та
низьколегованої сталі.
Відводи вигнуті 
типу 3D.

ф426х4

ф325х4

ф273х3

ф152х3

ф102х3

0.11

0.09

0.05

0.02

0.08

0.05

0.40

0.05

0.05

0.05

0.03

0.02

0.20

0.67

0.67

0.07

0.07

0.11

0.09

0.05

0.02

0.08

0.05

0.05

0.05

0.05

0.03

0.02

0.20

Всього:

Всього:

Всього:

Всього:

Всього:

Всього:


